Mach3 mélymenet vagas wizard leiras
(G32 verzio)

A wizard segitségével specialis profili orsé és anyamenetet lehet késziteni. Célzottan nagy
profilmélységii, nagy emelkedésii menetek vagasadhoz ajanlott.
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Oszthato a profilmélység és a profilszélesség is.
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Hasznalhat6 az els6 (X+) és hatso késtarto is (X-).
A wizard a helytelen, ellentmond6 adatkitoltéseket nem ellendrzi. Emiatt a felhasznalonak
ezekre ligyelni kell, valamint érdemes az ¢éles futtatas elott tesztelni a generalt programot!

Erre az ikonra kattintva lehet valtani forgasiranyt.



A wizard a kovetkez6 adatok helyes kitoltését igényli:

EMELKEDES: menetemelkedés

PROFILMELY SEG: menetprofilmélység

FSZ: fenékszalag szélesség

SZJOBB: profil jobboldali szoge

SZBAL.: profil baloldali szoge

KHSZ: kés homlokszélessége

OSZTASOK SZAMA: profil osztasok szama

Fordulat, Szerszdm szadm (1-99), Korrekcio szam (1-99)

EMEF: els6 mélyitd fogas

UMF: utols6 mélyitd fogas

OFMAX: maximalis oldalfogas

M¢élyitéfogas csokkentés: EMF értékébdl ezzel az értékkel szorozva adddnak a kovetkezd
mélyitéfogasok méretei, mindaddig, amig el nem éri az UMF értékét.

X kezdd: az az *X’ érték, amirdl a menetvago ciklus indul

X befejezd: "X’ befejezd értéke. Kitoltése akkor is kotelezd, ha a menet nem kuapos!

Z kezd6: az a’Z’ érték, amirdl a menetvago ciklus indul

Z befejezd: *Z’ befejezd érteke. Megadasanal figyelembe kell venni, hogy a szerszdm az elsd
osztas mélységén 1évo profilszélességével tovabb jar!

X kiemelés: a szerszdm ezen a méreten jar vissza a menet elejére

A vezérld modjarol a wizard a G-kod generdldsanal tijékoztatast ad. (Radiusz vagy atméro).
A generalt program a generalaskor aktiv modban miikddik helyesen. A program elején errdl

megjegyzés talalhato.

(---- Mélymenetvagas --=-)
(Atméré méd, anyamenet )

A wizard teszt fazisban van. Eszrevételeket a timar.tibor@citromail.hu cimre varom.
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